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Machos Maquina cortos
meétrica ISO-rosca DIN 13

Machos maquina curtos
rosca métrica ISO DIN 13

DIN 352 HSS-E Tol. ISO2/6H M
Nominal Diameter L1 L2 D2 o Art.-No.
D

punta en espiral (pasante)/ponta helicoidal

M  3x05 40 11 B85 2.7 61526
M  4x0.7 45 13 4.5 3.4 61530
M 5x0.8 48 16 6.0 4.9 61534
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 61538
M  8x1.25 56 22 6.0 4.9 61542
M 10x1.5 70 24 7.0 5.5 61546
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 61550
M 14x2.0 80 30 11.0 9.0 61554
M 16x2.0 80 32 12.0 9.0 61558
M 18x25 95 40 14.0 11.0 61562
M 20x25 95 40 16.0 12.0 61566
M 22x25 100 40 18.0 14.5 61570
M 24x3.0 110 50 18.0 14.5 61574

Helicoidal 35° (ciego)/canal helicoidal

M  3x05 40 11 8I5 2.7 61726
M 4x0.7 45 13 4.5 3.4 61730
M 5x0.8 48 16 6.0 4.9 61734
M  6x1.0 50 19 6.0 4.9 61738
M  8x1.25 56 22 6.0 4.9 61742
M 10x15 70 24 7.0 5.5 61746
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 61750

con diente alterno (pasante)/com dentes alternados

M 3x05 40 11 8i5 2.7 61926
M  4x0.7 45 13 45 3.4 61930
M 5x0.8 48 16 6.0 4.9 61934
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 61938
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 61942
M 10x15 70 24 7.0 5.5 61946
M 12x1.75 7% 29 9.0 7.0 61950
Aplicacion: Aplicacées:
para uso general para uso geral
- materiales de buena mecanizacién hasta 900 N/mm? - materiais de bom usinar até 900 N/mm?
- aceros no aleados y de baja aleacion - acos ndo ligados e aco fracamente
- pararoscar a mano y a maquina - para uso manual e com maquina
Punta en espiral: para agujeros pasantes ponta helicoidal: para furos passantes
Helicoidal 35°:  para agujeros ciegos canal helicoidal: para furos cegos
Forma B-AZ: Con diente alterno: para agujeros Forma B-AZ: para furos passantes
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Machos Maquina cortos
métrica fina ISO-rosca DIN 13

Machos maquina curtos
rosca métrica fina ISO DIN 13

DIN 2181 FormaD HSS-G Tol. ISO2/6H
Nominal Diameter L1 L2 D2 = Art.-No.
D
M 6 x 0.75 50 14 6.0 4.9 66318
M 8x0.75 50 19 6.0 4.9 66324
M 8x1.0 56 22 6.0 4.9 66326
M 9x0.75 56 19 7.0 5.5 66328
M 9x1.0 63 20 7.0 5.5 66330
M 10x0.75 63 20 7.0 5.5 66332
M 10x1.0 63 20 7.0 5.5 66336
M 10x1.25 70 24 7.0 5.5 66338
M 12x1.0 70 22 9.0 7.0 66344
M 12x1.25 70 22 9.0 7.0 66346
M 12x1.5 70 22 9.0 7.0 66348
M 13x1.0 70 22 11.0 9.0 66350
M 13x15 70 22 11.0 9.0 66351
M 14x1.0 70 22 11.0 9.0 66353
M  14x1.25 70 22 11.0 9.0 66354
M 14x15 70 22 11.0 9.0 66356
M 15x1.5 70 22 12.0 9.0 66360
M 16x1.5 70 22 12.0 9.0 66366
M 18x1.0 80 22 14.0 11.0 66370
M 18x1.5 80 22 14.0 11.0 66372
M 20x1.5 80 22 16.0 12.0 66384
M 20x2.0 80 22 16.0 12.0 66386
M 22x15 80 22 18.0 14.5 66394
M 22x2.0 80 22 18.0 145 66396
M 24x15 90 22 18.0 145 66504
M 24x20 90 22 18.0 14.5 66506
M 25x1.5 90 22 18.0 145 66508
M 26x1.5 90 22 18.0 145 66512
M 27x15 90 22 20.0 16.0 66517
M 28x15 90 22 20.0 16.0 66522
M 30x1.5 90 22 22.0 18.0 66530
M 30x2.0 90 22 22.0 18.0 66532
M 32x15 90 22 22.0 18.0 66536

Aplicacion: Aplicacées:

para uso general para uso geral

- materiales de buena mecanizacion hasta - materiais de bom usinar até 900 N/mm?

900 N/mmg? - acos ndo ligados e ago fracamente
- aceros no aleados y de baja aleacién - para furos passantes
- para agujeros pasantes - para uso manual e com maquina

- para roscar a mano y a maquina
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Machos Maquina cortos
rosca-Whitworth BS 84

Machos maquina curtos
rosca Whitworth BS 84

= DIN 352 FormaD HSS-G

Nominal Diameter L1 L2 D2 = Art.-No.
D

BSW 1/8 x 40 40 12 3.5 2.7 62306
BSW 3/16 x 24 50 18 6.0 4.9 62310
BSW 1/4x 20 50 19 6.0 4.9 62314
BSW 5/16 x 18 56 22 6.0 4.9 62316
BSW 3/8x16 70 24 7.0 55 62318
BSW 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 62320
BSW 1/2x12 75 29 9.0 7.0 62322
BSW 9/16 x 12 80 30 11.0 9.0 62324
BSW 5/8x 11 80 32 12.0 9.0 62326
BSW 3/4x10 95 40 14.0 11.0 62330
BSW 7/8x 9 100 40 18.0 145 62334
BSW 1"x 8 110 50 18.0 14.5 62338

Machos Magquina cortos
rosca Whitworth conica para tubos de gas
conicidad 3:25, DIN 477

Machos maquina curtos
rosca Whitworth cénica para garrafas de gas

cone 3:25, DIN 477

= DIN 352 FormaD HSS-G

Nominal Diameter L1 L2 D2 = Art.-No.
D

W 19.8x 14 90 32 16 12 62397
W 28.8x 14 100 40 20 16 62398
W 31.8x 14 110 40 22 18 62399
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Machos Maquina cortos
rosca unificada ANSI B 1.1

Machos maquina curtos
rosca unificada grossa e fina ANSI B1.1

~ DIN 352 Forma D HSS-G Tol. 2B UNC / UNF

Nominal Diameter L1 L2 D2 | Art.-No.
D
UNC
UNC 1/4x 20 50 19 6.0 4.9 63314
UNC 5/16 x 18 56 22 6.0 4.9 63316
UNC 3/8x16 70 24 7.0 5.5 63318
UNC 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 63320
UNC 1/2x13 75 29 9.0 7.0 63322
UNC 9/16 x 12 80 30 11.0 9.0 63324
UNC 5/8x11 80 32 12.0 9.0 63326
UNC 3/4x10 95 40 14.0 11.0 63330
UNC 7/8x9 100 40 18.0 14.5 63334
UNC 1"x38 110 50 18.0 145 63338
UNF
UNF 1/4x 28 50 18 6.0 4.9 64314
UNF 5/16 x 24 56 22 6.0 4.9 64316
UNF 3/8x24 63 22 7.0 55 64318
UNF 7/16 x 20 63 22 8.0 6.2 64320
UNF 1/2x 20 75 24 9.0 7.0 64322
UNF 9/16 x 18 80 28 11.0 9.0 64324
UNF 5/8x18 80 28 12.0 9.0 64326
UNF 3/4x16 95 32 14.0 11.0 64330
UNF 7/8x14 100 36 18.0 14.5 64334
UNF 1"x12 110 40 18.0 145 64338

Aplicacion: Aplicacdes:

para uso general para uso geral

- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm? - materiais de bom usinar até 900 N/mm?

- aceros no aleados y de baja aleacion - acos ndo ligados e aco fracamente

- para agujeros pasantes - para furos passantes

- para roscar a mano y a maquina - para uso manual e com maquina
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Machos Maquina cortos
rosca Gas DIN ISO 228

Machos maquina curtos
rosca para tubo DIN ISO 228

DIN 5157 Forma D HSS-G
Nominal Diameter L1 L2 D2 i Art.-No.
D
G 1/8 x 28 63 20 7 5.5 65312
G 1/4 x 19 70 22 11 9.0 65314
G 3/8 x 19 70 22 12 9.0 65316
G 1/2 x 14 80 22 16 12.0 65318
G 3/4 x 14 90 22 20 16.0 65322
G 1"x 11 100 25 25 20.0 65326
G l1li1/4x11 125 40 32 24.0 65334
G 1l1li1/2x11 140 40 36 29.0 65342
G 13/4x11 140 40 40 32.0 65350
G 2"x 11 160 40 45 35.0 65354
G 21/4x11 160 40 50 39.0 65358
G 21/2x11 160 40 50 39.0 65362
G 23/4x11 160 40 50 39.0 65366
G 3"x 11 160 40 50 39.0 65370
G 3.1/2x11 180 45 56 44.0 65374
G 4"x 11 180 45 56 44.0 65378

Aplicacion: Aplicagdes:

para uso general para uso geral

- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm?2 - materiais de bom usinar até 900 N/mm?2

- aceros no aleados y de baja aleacién - acos ndo ligados e aco fracamente

- para agujeros pasantes - para furos passantes

- pararoscar a mano y a maquina - para uso manual e com maquina
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Machos Maquina cortos
rosca inglesa para tubo, coincida 1:16

Machos maquina curtos
rosca conica para tubos, cone 1:16

Forma C HSS-G RcC (BSPT)
Nominal Diameter L1 L2 D2 | Art.-No.
D
PT 1/8x28 65 19.0 7.0 55 63712
PT 1/4x19 70 25.0 11.0 9.0 63714
PT 3/8x19 75 26.0 12.0 9.0 63716
PT 1/2x14 80 31.0 16.0 12.0 63718
PT 3/4x14 100 33.0 20.0 16.0 63722
PT 1"x 11 110 38.0 25.0 20.0 63726
Aplicacién Aplicacdes:
para uso general para uso geral
- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm?2 - materiais de bom usinar até 900 N/mm?2
- aceros no aleados y de baja aleacién - acos ndo ligados e aco fracamente
- para roscar a mano y a maquina - para uso manual e com maquina
Forma C: para agujeros pasantes y ciegos Forma C: para furos passantes e cegos
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Machos Maquina cortos
rosca para tubos blindados DIN 40 430

Machos maquina curtos
rosca para tubos de conducao eléctrica DIN 40 430

DIN 40432 Forma D HSS-G
Nominal Diameter L1 L2 D2 = Art.-No.
D
PG 7%x20 70 22 9.0 7.0 65707
PG 9x18 70 22 12.0 9.0 65709
PG 11x18 80 22 14.0 11.0 65711
PG 13.5x 18 80 22 16.0 12.0 65713
PG 16x18 80 22 18.0 14.5 65716
PG 21x16 90 22 22.0 18.0 65721
PG 29x16 100 25 28.0 22.0 65729
PG 36x16 140 40 36.0 29.0 65736
PG 42x16 140 40 40.0 32.0 65742
PG 48x16 160 40 45.0 35.0 65748
Aplicacion: Aplicacées:

48

para uso general
- materiales de buena mecanizacion hasta

900 N/mm2
- aceros no aleados y de baja aleacion
- para agujeros pasantes

- pararoscar a mano y a maquina

lDZ

para uso geral

- materiais de bom usinar até 900 N/mm?2
- acgos ndo ligados e ago fracamente

- para furos passantes

- para uso manual e com méaquina

L2

L1




Machos Maquina cortos
rosca americana para tubo, coincida 1:16

Machos maquina curtos
rosca americana conica para tubos, cone 1:16

FormaC HSS-G
Nominal Diameter L1 L2 D2 Jra) Art.-No.
D
NPT 1/16 x 27 65 19 7 55 63510
NPT 1/8x27 65 19 7 5.5 63512
NPT 1/4x 18 70 25 11 9.0 63514
NPT 3/8x18 75 26 12 9.0 63516
NPT 1/2x 14 80 31 16 12.0 63518
NPT 3/4x14 100 33 20 16.0 63522
NPT 1"x11.5 110 38 25 20.0 63526
NPT 1.1/4x 11.5 125 41 32 24.0 63534
NPT 1.1/2x 11.5 140 42 36 29.0 63542
NPT 2"x11.5 160 44 36 29.0 63554

Aplicacién: Aplicacbes:

para uso general para uso geral

- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm? - materiais de bom usinar até 900 N/mm?

- aceros no aleados y de baja aleacién - acos nao ligados e aco fracamente

- para roscar a mano y a maquina - para uso manual e com maquina

Forma C: para agujeros pasantes y ciegos Forma C: para furos passantes e cegos
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Machos Maquina cortos, izquierdas
rosca americana para tubo, coincida 1:16

Machos maquina curtos, rosca esquerda
rosca americana conica para tubos, cone 1:16

Forma C HSS-G

Nominal Diameter L1 L2 D2 = Art.-No.

D

NPT 1/8 x27 65 19 7 5.5 63002

NPT 1/4x18 70 25 11 9.0 63003

NPT 3/8x18 75 26 12 9.0 63004

NPT 1/2x14 80 31 16 12.0 63005

NPT 3/4x14 100 33 20 16.0 63007

NPT 1"x11.5 110 38 25 20.0 63009

NPT 1.1/4 x 11.5 125 41 32 24.0 63011

NPT 1.1/2 x 11.5 140 42 36 29.0 63013
Aplicacion: Aplicacées:
para uso general para uso geral
- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm2 - materiais de bom usinar até 900 N/mm?2
- aceros no aleados y de baja aleacion - acos nao ligados e aco fracamente
- para roscar a mano y a maquina - para uso manual e com maquina
Forma C: para agujeros pasantes y ciegos Forma C: para furos passantes e cegos
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